STB-04. TYNKI: KOD CPV 45410000-4: Tynkowanie
ZWYKLE WEWNETRZNE KT III Z ZAPR.C-W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej STB-04 sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
obejmujacych wykonanie tynkéw z zapr. c-w, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,,Wykonywanie
tynkéw zewnetrznych, wewnetrznych oraz posadzek betonowych w budynku warsztatowo — garazowym”
dla zadania pt. ,,Budowa budynku socjalno-biurowego oraz warsztatowo-garazowego wraz ze zbiornikiem
bezodplywowym i infrastruktura towarzyszaca” zlokalizowanego w 63-000 Sroda WIkp przy ul. Nad
Struga dz. nr ewid. 3885. Gmina Sroda WIkp.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych S T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza rob6t obejmujacych wykonanie tynkéw z zapr. c-w, ktére
zostang wykonane w ramach zadania pt. ,,Wykonywanie tynkéw zewnetrznych, wewnetrznych oraz
posadzek betonowych w budynku warsztatowo — garazowym” dla zadania pt. ,,Budowa budynku socjalno-
biurowego oraz warsztatowo-garazowego wraz ze zbiornikiem bezodplywowym i infrastruktura
towarzyszaca” zlokalizowanego w 63-000 Sroda Wlkp przy ul. Nad Struga dz. nr ewid. 3885. Gmina
Sroda Wikp.

Zakres robdt objetych w niniejszej Specyfikacji obejmuje:

a/ zakres rzeczowy rob6t wymienionych w punkcie 1.1.,

b/ zakres iloSciowy ujety w przedmiarze jako zataczniku do kosztorysu inwestorskiego,

1.4.0godlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inspektora.

1.5. Okreslenia podstawowe

Tynk - (wyprawy) sa to powloki z zapraw o grubosci od kilku mm do kilku cm, wykonywane na
powierzchniach przegréd budowlanych, w celu nadania im estetycznego wygladu, ochrony przed stratami
ciepla i szkodliwym dziataniem czynnikéw zewnetrznych. Nakladane na surowa powierzchni¢ $ciany pelnia nie
tylko funkcje dekoracyjna, ale réwniez poprawiaja cieptochronno$¢ pomieszczen, izoluja pomieszczenia od
szkodliwych wplywéw zewnetrznych, takich jak wilgo¢ i wyziewy oraz chronig palne elementy konstrukcji
przed ogniem. Rodzaj naktadanych powlok tynkarskich zalezy od materiatu z jakiego wykonana jest $ciana.

2MATERIALY:
2.1. Informacje ogdlne:
Do robét tynkarskich nalezy stosowa¢ materialy dopuszczone do powszechnego stosowania.

1. Wapno: podstawowym materiatem do zapraw tynkarskich jest wapno. Najczgéciej stosuje si¢ wapno
gaszone zwykle i wapno hydratyzowane. Wapno gaszone — powstaje przez potaczenie wapna palonego
z woda (reakcja chemiczna = hydratyzacja). Wapno gaszone nie powinno zawiera¢ szkodliwych
domieszek (rozpuszczalnych siarczkéw i chlorkéw), ktére powoduja powstawanie wykwitéw na tynku.
Im wapno jest dtuzej przechowywane po zgaszeniu w dole, tym bardziej jest odpowiednie do zapraw
tynkarskich. Wapno do zapraw tynkarskich powinno pozostawa¢ w dole co najmniej 3 miesigce. Czas
ten jest potrzebny do zgaszenia wszystkich najdrobniejszych drobnych czastek wapna. Wapno musi
by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace si¢ w tynku czastki wapna tworza pecherze i powoduja
pekniecia wyprawy.

Wapno hydratyzowane — gaszone i fabrycznie sproszkowane powinno by¢ wymieszane z woda, na 24
do 36 godzin przed przygotowaniem zaprawy.

Wapno hydrauliczne suchogaszone oznacza si¢ d tugim okresem poczatkowym wigzania i wicksza
wytrzymatoscia i odpornoscia na dziatanie wilgoci niz wapno gaszone zwykle i wapno hydratyzowane.
Stosuje si¢ je najczgsciej do tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych w miejscach narazonych na
dziatanie wilgoci.

2. Cement: rozréznia si¢ cement portlandzki, cement portlandzki z dodatkami, cement hutniczy, ktére
maja powszechne zastosowanie w budownictwie ogélnym, przemystowym, drogowym, oraz cement
pucolanowy 1 cement hydrotechniczny, o specjalistycznym zastosowaniu. Ponadto (rzadziej
stosowane): cement anhydrytowy, magnezjowy, glinowy, ekspansywny. Rozréznia si¢ klasy
wytrzymatosdci: 32,5; 42,5 i 52,5 (wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach w MPa), a te same
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oznaczenia z literg R oznaczajg cementy szybkotwardniejace. Dostarcza si¢ je na budowy luzem
cementowozami lub w workach papierowych trzywarstwowych odpowiednio oznakowanych. Moga
by¢ popielate, biate lub kolorowe. Cementy nie powinny zawiera¢ stwardniatych grudek, ktére tworza
si¢ wskutek nieodpowiedniego lub zbyt diugiego przechowywania. Przydatno$¢ cementu nalezy
sprawdza¢ rozcierajac go w palcach. Do tynkéw szlachetnych stosuje si¢ cement biaty. Cement ten
mozna fatwo barwié, dlatego uzywa si¢ go do wykonywania tynkéw kolorowych.

3. Kruszywa(PN-EN 13139:2003): jako kruszywo do zapraw tynkarskich stosuje si¢ piasek, ktory
powinien zawiera¢ frakcje réznych wymiardéw: piasku drobnoziarnistego od 0.25 do 0.5 mm, piasku
$rednioziarnistego od 0.5 do 1.0 mm, piasku gruboziarnistego od 1.0 do 2.0 mm. Do warstw spodnich
tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek Srednioziarnisty, a do
gladzi piasek drobnoziarnisty. Kruszywo powinno by¢ czyste, wolne od domieszek wplywajacych
szkodliwie na wigzanie i wytrzymato$¢ zaprawy. Zawarto$¢ pytéw mineralnych zwlaszcza gliny i itu
jest niedopuszczalna. Nie powinno by¢ tez w piasku substancji organicznych takich jak: wegiel, torf,
ziemia. W celu usuni¢cia zanieczyszczen piasku mozna go przemywac recznie lub mechanicznie.

4. Woda (PN-EN 1008:2004).: za odpowiednia do wykonywania tynkéw uwaza si¢ wodg, ktéra nadaje
si¢ do picia z wyjatkiem wdd mineralnych, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.
Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykona¢ badania laboratoryjne.

S. Materialy pomocnicze: w celu zapewnienia przyczepno$ci tynku do niektérych rodzajéw podtoza
stosuje si¢ materialy pomocnicze np. maty trzcinowe, siatki metalowe lub listewki drewniane. Siatki
metalowe nie powinny by¢ zardzewiale ani zanieczyszczone.

2.2. Tynki wewnetrzne:
a/ zaprawy zwykle c-w - do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy; powinny odpowiada¢
wymaganiom PN-90/B-14501. Do zapraw tych nalezy stosowac¢ piaski wedtug p. 3.2 PN-70/B-10100 ,

b/ preparaty gruntujaco-wzmacniajace podtoze,

Do robét tynkowych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania (zgodnie z
art.10 ustawy Prawo budowlane),
2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Zaprawa cementowo-wapienna Sktadniki: cement, wapno i piasek w proporcjach zaleznych od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Tab. 3. Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy cementowo-wapiennej

Klasa cementu | Proporcje objetosciowe cement: wapno: piasek (suchych sktadnikow)
M 0.6 M1 M1 M4 M7
A 1:2:9 do 1:0,5:4.5
325 1:2:12 1:2:12 do 1:1:6
42.5 1:2:6 1:0,5:4.5

3.SPRZET
3.1. Narzedzia do recznego wykonywania tynkow:
a/ kielnia, czerpak tynkarski, paca, deska z trzonkiem, packi drewniane, packi stalowe, listwy i gwozdzie tynkarskie,
fata murarska, poziomica,
3.2. Narzedzia do mechanicznego wykonania tynkow:
a/ zestawy maszyn i agregaty stosowane do tynkowania mechanicznego — zestaw stacjonarny do tynkowania
bezsprezarkowego sktada si¢ z: mieszarki korytkowej z silnikiem, sita wibracyjnego (do przesiewania zaprawy),
silosu (do gromadzenia przesianej zaprawy) pompy tynkarskiej, przewodu ssawnego, przewodu tlocznego i
koncéwki (dyszy), — zestaw stacjonarny do tynkowania z zastosowaniem sprezarki sktada si¢ z: urzadzenia do
sprezania powietrza oraz instalacji i sprzetu do mechanicznego nanoszenia zaprawy (mieszarka, przeno$nik
taSmowy, wibrator, pompa, rurociag obiegowy, weze gumowe, koncoéwki tynkownicy), — zestawy typu
przewoznego to réznego typu agregatéw tynkarskich,
b/ betoniarki do mechanicznego przygotowania zapraw tynkarskich,
¢/ mieszarki dla mas plastycznych, tynkéw cienkosciennych mieszarki,
3.3. Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkéw, pojemniki i wiadra,
betoniarka elektryczna.
3.4. Sprzet pomocniczy; szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podioza, szpachle i
packi do naktadania zaprawy, faty do sprawdzania réwnosci powierzchni, poziomnice, wktadki dystansowe,
tata murarska o przekroju prostokatnym i dtugosci 2m do sprawdzenia réwnosci powierzchni tynku,
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4. TRANSPORT

Dostawa materialéw przy pomocy samochodu ci¢zarowego, na placu budowy i wewnatrz
obiektu taczki, r¢gczny.

Dostawa zaprawy przy pomocy agregatu tynkarskiego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloza pod tynki

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad (tzw. obrzutka), na ktéry
naktada si¢ wyprawe. Podloza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-70/B-10100. Trwatos¢
tynku zalezy w bardzo duzym stopniu od jakos$ci podtoza. Dobra przyczepnos¢ tynku uzyskamy, jezeli podloze jest
czyste, suche, réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chlongce wodg, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od
wykwitéw, bez rys i peknie¢. Ponadto podtoza powinna cechowaé: trwatos¢, niezmienno$¢ wymiaréw i dostateczna
réwno$¢ powierzchni. Przyczepnos¢ tynku do podtoza polega gléwnie na mechanicznym zazgbianiu si¢ zaprawy
tynkarskiej o wglebienia w podlozu (np. puste spoiny w murze z cegly, rysy, chropowatosci, pory). Skutkiem
niezapethienia odpowiedniej przyczepnosci tynku jest odparzenie, czyli odstawanie od tynkowanej powierzchni, co
powoduje tamanie si¢ tynku i odpadanie catymi ptatami. Przed przystgpieniem do tynkowania kazde podtoze nalezy
starannie oczysci¢ z kurzu, ttustych plam, rdzy, sadzy, resztek zaprawy i innych zanieczyszczen oraz zalepi¢ szczeliny
1 rysy obrzutka z rzadkiej zaprawy cementowe]j. Bezposrednio przed narzuceniem zaprawy nalezy podtoze zwilzy¢
stosownie do jego stopnia nasigkliwosci. Przygotowanie podloza pod tynk obejmuje takze prace przygotowawcze
takie jak: osadzenie uchwytéw, wbicie kotkow, przykrycie siatkami lub zamurowanie bruzd. Nadlewki i wystajace
nieréwnosci podioza nalezy sku¢ lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadajagcymi wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac srodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z podtozy nalezy
usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

5.1.1. Wymagania dotyczace podlozy pod tynk

W przypadku powierzchni budynku przeznaczonej do otynkowania podtoze ma decydujacy wptyw na wybdr materiatu
tynkarskiego oraz na sposéb wykonywania rob6t tynkowych. Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi
zbada¢ przydatno$¢ podloza pod tynkowanie. Ocen¢ oraz napraw¢ i przygotowanie podloza, zapewniajace
przyczepnos¢ tynku, nalezy przeprowadza¢ z uwzglednieniem wymagan normy. Dodatkowe praktyczne (zalecane
przez producentéw mieszanek tynkarskich) sposoby makroskopowej oceny cech podloza — takich jak: wady
materialowe, odpryski, tuszczenie, pylenie czy chtonno$¢ wilgoci - stanowig proby: $cierania dtonig powierzchni,
drapania (zarysowania) przy uzyciu ostrego narzgdzia i zwilzania, polegajacego na zraszaniu powierzchni i obserwacji
przebiegu wsig-kania wody. Podloze pod tynk musi by¢: réwne, nos$ne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne,
réwnomiernie chlonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen, i wykwitéw, nie
zamarznigte, o temperaturze powyzej +5 °C. Nalezy pami¢gta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych
réwnej powierzchni pod tynk i zlikwidowac przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, jak wystajace cegly 1 bloczki
kamienie. Wystepy muru, przemurowania oraz t¢pe miejsca styku muréw (bez wigzania) nalezy traktowac jako mur
niejednolity - mieszany. Utrudnieniem sg otwarte lub nie wypelione spoiny (fugi). W takich miejscach nawet
niewielkie odksztalcenia termiczne moga powodowal zarysowania i spgkania tynku. W przypadku muréw
wypelniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
prawidlowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i faczacych oraz ewentualne zastosowanie
odpowiednich profili. Prefabrykowane elementy przewodéw wentylacyjnych i  spalinowych traktuje si¢ jak
samodzielne elementy budynku. Jezeli przewdd wentylacyjny w catoéci jest obmurowany, nie wymaga zadnych
specjalnych dziatan na etapie tynkowania. Jezeli jednak przewdd wentylacyjny, bedacy samodzielng czgécig budynku,
stanowi przerwe w cigglosci Sciany (na rowni ze Sciang badz wystajac z niej), to przy pomocy tzw. nosnika tynku
mozna uformowa¢ wolng od peknig¢ powloke tynkarska, niezalezng od ruchéw skurczowych przewodu. W
przypadku gdy nie stosuje si¢ nosnikéw, nalezy wykona¢ szczeling dylatacyjna.

5.2.Wykonywanie tynk6w.

5.2.1. Informacje ogélne

Zasady ogolne, ktérych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkéw zwyktych, okre§lone sa w PN-70/B-10100.
Sposoby przygotowania podlozy w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-70/B-10100. Zaktadane grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian
pospolitych, wykonywanych w sposéb standardowy. Tynki zwykle kategorii IV zaliczane sa do odmian doborowych,
ktérych wykonanie wymaga specjalnych zabiegéw. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tablicy 4 PN-70/B-10100.
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5.2.2. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

1. Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija si¢, co 1,5m wzdtuz dlugosci i wysokosci Sciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje si¢ placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie
miedzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $ciaga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniaja role
prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywaé prowadnice
drewniane lub stalowe.

2. Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45 mm
na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm
zanurzenia stozka.

3. Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a ggstos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia
stozka. Po naniesieniu narzutu nast¢puje réwnanie go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje si¢ za
pomoca pac w ksztatcie kagtownika.

4. Wykonanie gladzi.

Gtadz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5
mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubo$¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca si¢ recznie
i rozprowadza si¢ pacg. Po stezeniu gladzi zaciera si¢ ja packg drewniang, stalowa lub z filcem, zaleznie od
rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go woda za pomoca pedzla.
5.2.3. Tynkowanie.

Kolejnos¢ mieszanina sktadnikéw (recznie i mechanicznie): najpierw sktadniki sypkie: (cement+wapno
suchogaszone + piasek) wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie doda¢ wode i w dalszym
ciggu miesza¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki uplastyczniajace) nalezy
zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi skladnikami sypkimi. W przypadku
stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do
rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby
mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy
stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obcych. Sklad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa
mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Sktad poszczegdlnych sktadnikéw
zaprawy wg. wymagan PN- 90B/-14501.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidlowo oceni¢ podloze pod
tynk. Podane wymagania dotyczace podloza pod tynk musza by¢ spelnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczeg6lnionych warunkéw (narzucone zbyt kroétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapow
robot) maja znaczacy wplyw na jakos$¢ prac tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac si¢ przyczyna pézniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchni¢ obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego.

1. Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogodlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza si¢ do wszystkich warunkéw pogodowych
1w szczegllnosci w okresie zimowym maja ograniczone zastosowanie.

2. Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wplyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podioza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatka tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

3. Zimne warunki pogodowe.
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W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwigkszenia objetosci przez zamarzajacg wode. Szkody te
przybieraja postac thuszczacej si¢ ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosc.
Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustaja juz praktycznie przy temperaturze +5° C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.
Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materialu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed
mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.
Nalezy pamigta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.
4. Srodki zwiekszajace przyczepnos¢ dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz
cementowych.
W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne zaprawy oraz
szlamy zwigkszajace przyczepnos¢.
Zaprawy zwigkszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podlozy).
Zaprawy poprawiajace przyczepno$¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym skladzie, czesto z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zgbata szpachla.
Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez dlugosci przerw technologicznych i/lub
koniecznej obrébki dodatkowe;j itp., podane sa w opisie produktu.
5. Szlamy zwi¢kszajace przyczepnos¢.
Szlamy zwigkszajace przyczepno$¢ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje si¢ je z
zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje si¢ cement az do
uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu,
co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanie$¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byla praca metoda
,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.
5.2.4. Pielegnacja tynku.
Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobra wentylacje
pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnos$ci nalezy okresli¢ na miejscu albo
uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Oznacza to, ze na przyktad strumien
goracego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani bezposrednio na powierzchni¢ tynku, ani tez
dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odleglosci od $ciany. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,,wyciggni¢cie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia. W
przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego, aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany
w celu uniknigcia utworzenia si¢ szklistej, Zle chtongcej powierzchni tynku. Tynki zewn¢trzne nalezy w ciagu
kilku pierwszych dni po natozeniu zabezpieczy¢ przed mrozem (folie ochronne i ogrzewanie) lub - w cieptej
porze roku -chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, zraszajac je woda. Nie nalezy zrasza¢ woda tynkéw
kolorowych. Przede wszystkim nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych pielggnacji tynku po
jego natozeniu. Dziatania zwigzane z pielegnacja tynku nalezy z géry przewidzie¢ i ustali¢ z inwestorem.
5.2.5. Wykonczenie tynkéw wewnetrznych
Wykonywanie tynkéw na osciezach i naroznikach nalezy do wykonczeniowych robét tynkarskich. Tynkowanie
osciezy okiennych i drzwiowych zaczynamy od ustawienia listew i przymocowania ich do muru gwozdziami lub
specjalnymi zaciskami. Najpierw wykonuje si¢ obrzutke i po jej st¢zeniu nanosi si¢ narzut. Narzut wyréwnuje si¢
deseczka, ktéra na jednym koncu ma wycigcia do prowadzenia po oScieznicy, a drugi koniec prowadzi si¢ po
przybitej do Sciany listwie. Najpierw wyréwnuje si¢ tynk o$ciezach gérnych, a potem boczne
Taka metoda wykonywania tynkéw o$ciezy jest bardzo pracochtonna i trudna. Duze ulatwienie umozliwia
wprowadzenie specjalnych ramek okiennych i drzwiowych. Mozna wtedy jednocze$nie wykonywaé tynk na
osciezach bocznych.
Wykonczenie faset i narozy wklestych wykonujemy specjalnymi pacami. We wngtrzach tynki ciggnione
wykonuje si¢ czesto na belkach i podciggach. Drewniane elementy wykroju powinny by¢ dobrze
zaimpregnowane, by chtongc wod¢ nie zmienity swych ksztaltéw. Jako drugg warstwe nanosi si¢ narzut.
Przeciagajac wykrdj, dociska si¢ narzut, §cinajac jednocze$nie jego nadmiar. Tam, gdzie po przejsciu wykroju
brakuje zaprawy, trzeba ja uzupehic i wréci¢ w to miejsce wykrojem, ktéry przesuwa si¢ tyle razy, az uzyska si¢
zupetnie réwng powierzchni¢ tynku. Ruch wykroju powinien by¢ jednostajny, ptynny i niezbyt szybki. Narzut
nalezy wykonywa¢ na takim odcinku, by mozna go bylo wyprofilowaé przed zwigzaniem zaprawy. Jest to
szczegblnie wazne przy pracy w zaprawie gipsowej. Wykrdj prowadzi si¢ najpierw do przodu, by $cig¢ nadmiar
zaprawy (,,na zdziery"), a nast¢pnie do tytu, by zaprawe wygladzi¢ (,,na wygtadzenie"). W czasie pracy trzeba
zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci wzornika i prowadnic. Przy belkach wysokich trzeba te prace podzieli¢
na etapy. Najpierw obciaga si¢ jedna strone belki i p6t spodu, a nastgpnie druga strone belki i nie obciggniety
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jeszcze fragment spodu. Przy matych wysokoS$ciach szablony obejmuja cata belke, przy duzych wykrdj obejmuje
tylko jeden bok i polowe jej podstawy. Profilowanie tynku na stupie o przekroju kotowym wykonuje si¢ za
pomoca prowadnic pierScieniowych, naktadanych w odstgpach 1,5+2m na stup. Prowadnice wykonuje si¢ w ten
sposob, ze w tarczy z desek grubosci co najmniej 32mm najpierw wycina si¢ koto o promieniu odpowiadajacym
otynkowanej grubo$ci stupa, nastepnie tarcz¢ te rozcina si¢ na dwie potowy, taczone ze sobg za pomoca
haczykéw. Gotowg tarcz¢ naktada si¢ na stup, a szczeling pomigdzy trzonem stupa a krawedzig otworu tarczy
zalewa si¢ zaprawa gipsowa lub gipsowo-wapienna. Po stwardnieniu zaprawy tarcz¢ zdejmuje si¢, za$ odlew
wygtadza, otrzymujac gotowa prowadnice. Po wykonaniu prowadnic, pola pomi¢dzy nimi zapelnia si¢ zaprawa,
ktéra nastgpnie $cigga si¢ paca i zaciera packa jak na $cianie plaskie;.

Drugi sposéb wyprofilowania tynku polega na utozeniu drewnianych prowadnic wzdluz stupa i profilowaniu
tynku za pomoca wykroju przesuwanego najlepiej z dotu ku gérze z tym, ze $cinang przez wykrdj zaprawe trzeba
z niego zgarnia¢ kielnig. Zaprawe te¢ wykorzystujemy od razu do zapelnienia miejsc, gdzie grubo$¢ tynku jest
zbyt mata.

Kolumny cylindryczne tynkuje si¢ tak samo, jak stlupy okragle. Zazwyczaj jednak kolumny zwezaja si¢ ku gorze.
Stosujac pierwszy sposob trzeba wycigé szereg tarcz, o coraz mniejszym otworze. Tarcze powinny miec
wszystkie zewng¢trzne wymiary réwne, a srodki otworéw powinny leze¢ w $rodku tarczy. Tak wykonane tarcze
naktadamy na kolumng¢ i taczymy je przynajmniej trzema tatami. Nastepnie pionujemy cato$¢ i zaklinowujemy
faty pomigdzy belka spoczywajaca na kolumnie a podstawa kolumny. Prowadnice i tynkowanie wykonujemy tak
samo, jak w przypadku kolumny prostej. Stosujac drugi sposob nalezy kolumne podzieli¢ na kilka odcinkéw i dla
kazdego sporzadzi¢ wykrdj o innej srednicy. Wykrdj ten musi by¢ osadzony na saniach za pomocg zawiasow w
miar¢ unoszenia lekko nachylamy go ku gérze. W efekcie otrzymamy nieco eliptyczny przekrdj kolumny, ale
przy podziale na duzg liczbe odcinkéw znieksztatcenie to nie jest widoczne. Sposob ten jest stosowany raczej do
kolumn rowkowych (kanelowanych), gdyz wykrojem mozna od razu wycia¢ rowki. Podstawe i glowice kolumny
mozna wyprofilowa¢ za pomoca wykroju przesuwanego po prowadnicy ulozonej wokdt kolumny. W celu
wygigcia laty, nacina si¢ ja wielokrotnie w niewielkich odleglosciach na p6t gltebokosci w odstgpach paru
centymetrow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Kontrola podtozy.

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do jego
stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujace proby:

* wycierania — powierzchnia zewngtrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usunaé za pomocg szczotki lub zmy¢ woda, a
tynkowa¢ po wyschnieciu;

* skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podloza za pomocg metalowego narze¢dzia. Ztuszczenia
lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cykling, a nastepnie pokry¢ $rodkiem
gruntujacym z wypetniaczem mineralnym;

* zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemnieja w
ciagu 3-5 minut, §wiadczy to, ze podloze jest wystarczajaco chlonne.

6.3.Kontrola materiatow.
Badan materialéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu
dokumentéw swiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu oraz termindéw przydatnosci do uzycia. Zaprawy
zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
6.4.Kontrola w czasie wykonywania robot.
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,
instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.
6.5.Kontrola w czasie odbioru robét.
Badania kontrolne tynkéw zwyktych Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé
przez poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedilug protokoléw badan
kontrolnych i1 atestow jakosci materialéw, protokotéw odbioréw czgsciowych podioza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Powierzchnie tynkéw
powinny tworzy¢ plaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug obrysu podanego w
dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnegk itp. w stosunku do
projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm dla tynkéw kategorii II i III oraz 5 mm dla
tynkow kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w
dokumentacji. Dopuszczalne s3 tylko takie odstgpstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a
sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzoér techniczny. Sprawdzenia materialéw nalezy dokonywaé przez
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kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia zgodno$ci uzytych materialtéw z wymogami
odpowiednich norm i dokumentacji projektowe;j.
6.6. Badanie przyczepnosci tynku do podloza.
Materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie. Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku
lekkim miotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwigk czysty), czy tez jest
odspojony (dzwiek gluchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity
przyczepnosci tynku do podloza wg PN-71/B-04500. -Badania grubosci tynkéw zwyklych Badania kontrolne
polegaja na wycieciu pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb, aby podtoze byto odstonigte ale nie
naruszone. Odstonigte podloze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z
doktadnoscig do 1 mm. Za przeci¢tng grubos¢ tynku uznaje si¢ Srednig warto$¢ z pomiar6w w pigciu otworach.
W przypadku badania tynkéw o powierzchni wigkszej niz 5000 m nalezy na kazde 1000 m wycig¢ jeden
dodatkowy otwdr.
6.7.Badania wygladu powierzchni tynku.
Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dionia. Wymagania dotyczace wygladu
powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku
okreslono w normie PN-70/B-10100. Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni
barwe jednakowa i o tym samym nat¢zeniu, bez smug i plam.
Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nast¢pujace wady:

* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z

podltoza, plesn itp.,

* zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

* odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.

* badania prawidlowoS$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktérych dopuszcza si¢
wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajagce na skutek obecno$ci niezgaszonych czastek
wapna, gliny itp. s3 niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych,
natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku. Widoczne miejscowe
nieréwnos$ci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania tynku (np. $lady wygtadzania kielnig
lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o
szerokosci 1 gleboko$ci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;j.
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy
przeprowadza¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m, a w
przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w
skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar wielkoSci prze$witu migdzy tata (lub wzornikiem) a
powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscia do 1 mm. Badania kontrolne prawidlowosci spoziomowania
powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢ za pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa
poziomica albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci. Sprawdzenie
kata miedzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownicg i fatg kontrolng. Badanie polega
na pomiarze przeswitu mi¢dzy tata i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II-IV nie powinny
by¢ wigksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.
Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo - wapiennych,
wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.
Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych Badania kontrolne tynkéw
na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez
pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane.
Gzymsy i podokienniki zewng¢trzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami. W
miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz
w zakladach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztaltownikami lub
wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej
wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknicciami i
odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez cala grubosé
tynku. W miejscach zdylatowania podioza powinny by¢ ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypeti¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonaé
obrébke blacharska w przypadku tynkéw zewngtrznych.
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70BMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych tynkéw wewnetrznych.

8.ODBIOR ROBOT

8.1.Wymagania dotyczace robét tynkowych .

Roboty tynkarskie wymagaja po ich zakonczeniu odbioru technicznego tj. sprawdzenia prawidlowosci i jakosci ich
wykonania zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami. Przepisy dotyczace odbioru robét tynkarskich zawarte
sa w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” wyd. Arkady, 1989. Jako$¢
robét tynkarskich powinna odpowiada¢ warunkom podanym w normie PN-70/B-10100 ze szczegdlnym
uwzglednieniem: — przyczepnosci tynku do podloza (opukiwanie tynku drewnianym miotkiem), — réwnosci
powierzchni, — prawidlowoSci zatarcia warstwy zewnetrznej gladzi, — wlasciwej grubosci warstw tynku.
Dopuszczalne odchylki grubosci tynkéw zaleza od ich kategorii, rodzaju podioza Iub podktadu i podane sg w normie
PN-70/B-10100. Dla wszystkich odmian tynkéw niedopuszczalne s3 nastgpujace wady: — wykwity w postaci nalotu
wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, plesni . — trwale §lady
zaciekéw na powierzchni,

— odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza, — wypryski i
specznienia powstajace z powodu obecnosci w zaprawie niezlasowanych czastek wapna, gliny.

8.2. Wymagania dotyczace podiozy pod tynk.
W przypadku powierzchni budynku przeznaczonej do otynkowania podtoze ma decydujacy wptyw na wybdr materiatu
tynkarskiego oraz na spos6b wykonywania rob6t tynkowych. Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi
zbada¢ przydatno$¢ podtoza pod tynkowanie. Ocen¢ oraz naprawe i przygotowanie podioza, zapewniajace
przyczepnos¢ tynku, nalezy przeprowadza¢ z uwzglednieniem wymagan normy. Dodatkowe praktyczne (zalecane
przez producentéw mieszanek tynkarskich) sposoby makroskopowej oceny cech podloza — takich jak: wady
materialowe, odpryski, tuszczenie, pylenie czy chtonno$¢ wilgoci - stanowig proby: $cierania dtonig powierzchni,
drapania (zarysowania) przy uzyciu ostrego narzg¢dzia i zwilzania, polegajacego na zraszaniu powierzchni i obserwacji
przebiegu wsigkania wody. Podloze pod tynk musi by¢: réwne, nosne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne,
rOwnomiernie chtonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen, i wykwitdw, nie
zamarznigte, o temperaturze powyzej +5 °C. Nalezy pamicta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych
réwnej powierzchni pod tynk i zlikwidowa¢ przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, jak wystajace cegly i bloczki
kamienie. Wystepy muru, przemurowania oraz t¢pe miejsca styku muréw (bez wigzania) nalezy traktowac jako mur
niejednolity - mieszany. Utrudnieniem sa otwarte lub nie wypeklione spoiny (fugi). W takich miejscach nawet
niewielkie odksztatcenia termiczne mogg powodowaé zarysowania i spgkania tynku. W przypadku muréw
wypelniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage na
prawidlowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i laczacych oraz ewentualne zastosowanie
odpowiednich profili. Prefabrykowane elementy przewodéw wentylacyjnych i spalinowych traktuje si¢ jak
samodzielne elementy budynku. Jezeli przewdd wentylacyjny w catosci jest obmurowany, nie wymaga zadnych
specjalnych dziatan na etapie tynkowania. Jezeli jednak przewdd wentylacyjny, bedacy samodzielng czescia budynku,
stanowi przerwe w ciaglosci $ciany (na réwni ze $ciang badz wystajac z niej), to przy pomocy tzw. nosnika tynku
mozna uformowa¢ wolng od peknig¢ powloke tynkarska, niezalezng od ruchéw skurczowych przewodu. W
przypadku gdy nie stosuje si¢ nosnikow, nalezy wykonac¢ szczeline dylatacyjnych.
8.3. Odbior tynkow
Odbidér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkowych. W
przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznaé, ze warunki techniczne wykonania i odbioru robét powinny
by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszej instrukcji. Zgodno§¢ wykonania tynkéw stwierdza si¢ na
podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p. 6 3 1 p 6.6. Tynk powinien by¢ odebrany,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:
a/ jesli to mozliwe, poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,
b/ jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,
¢/ w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty tynkowe.
Protokét odbioru gotowych tynkéw powinien zawiera¢:
- ocen¢ wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkdéw z zaméwieniem
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9.PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m?> tynkéw z zapr. c-w obejmuje: roboty przygotowawcze, zakup i dostawe materiatow,
wykonanie tynkéw, testy i pomiary

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-90 /B-14501
PN-86 /B-02355
PN-65 /B-14503
PN-65 /B-14503
PN-70/B-10100
PN-65 /B-10101
PN-76 / 6734-02

PN-B-10109:1998
PN-B-10106:1997
PN-B-30042:1997
PN-88/B-32250

PN-B-30041:1997
PN-B-19701:1997
PN-B-30020:1999
PN-88/B-32250

Zaprawy budowlane zwykte.

Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne
Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewngtrznych
Instrukcje i certyfikaty producent

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

Cement powszechnego uzytku

Wapno

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

10.2.Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie Instrukcja producent

9/9



10/9



