STB - 05 TYNKI: TYNKI CIENKOWARSTWOWE KOD CPYV 45410000-4: Tynkowanie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
obejmujacych wykonanie tynkéw cienkowarstwowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt.
»Wykonywanie tynkéw zewnetrznych, wewnetrznych oraz posadzek betonowych w budynku
warsztatowo — garazowym” dla zadania pt. ,,Budowa budynku socjalno-biurowego oraz warsztatowo-
garazowego wraz ze zbiornikiem bezodplywowym i infrastruktura towarzyszaca” zlokalizowanego w
63-000 Sroda WIkp przy ul. Nad Struga dz. nr ewid. 3885. Gmina Sroda Wlkp.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowia czg$s¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robét obejmujacych wykonanie tynkéw
cienkowarstwowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,,Wykonywanie tynkow zewnetrznych,
wewnetrznych oraz posadzek betonowych w budynku warsztatowo — garazowym” dla zadania pt.
»,;Budowa budynku socjalno-biurowego oraz warsztatowo-garazowego wraz ze zbiornikiem
bezodplywowym i infrastruktura towarzyszaca” zlokalizowanego w 63-000 Sroda WIkp przy ul. Nad
Struga dz. nr ewid. 3885. Gmina Sroda Wikp.
Zakres robdt objetych w niniejszej Specyfikacji obejmuje:

1. zakres rzeczowy robét wymienionych w punkcie 1.1,

2. zakres iloSciowy ujety w przedmiarze jako zataczniku do kosztorysu inwestorskiego,
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
1.5. Okreslenia podstawowe
Tynk - (wyprawy) s3 to powloki z zapraw o grubosci od kilku mm do kilku cm, wykonywane na
powierzchniach przegréod budowlanych, w celu nadania im estetycznego wygladu, ochrony przed stratami
ciepla i szkodliwym dziataniem czynnikéw zewnetrznych. Naktadane na surowg powierzchni¢ Sciany petnia
nie tylko funkcj¢ dekoracyjna, ale réwniez poprawiajg cieplochronno$¢ pomieszczen, izoluja pomieszczenia
od szkodliwych wplywéw zewnetrznych, takich jak wilgo¢ i wyziewy oraz chronig palne elementy
konstrukcji przed ogniem. Rodzaj naktadanych powtok tynkarskich zalezy od materiatu z jakiego wykonana
jest Sciana.

2. MATERIALY
2.1. Siatka zbrojaca.
Parametry techniczne siatki zbrojace;j:
tkanina z wtékna szklanego,
splot gazejski,
odporna na deformacje ksztattu,
w pelni réwnomiernie przenoszaca naprezenia,
impregnowana przeciwalkalicznie,
wielkos¢ oczek max 3,7 x 3,9 mm,
cigzar powierzchniowy > 160 g/m?2 ,
sita zrywajaca wzdtuz osnowy i watku > 35 N/mm
ej do mocowania plyt z welny i styropianu.
sucha zaprawa mineralna,
do stosowania na podtoza mineralne i organiczne,
do przygotowania i aplikacji recznej oraz maszynowej,
odporna na wystgpowanie rys skurczowych,
gesto$¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,4 kg/dms3,
proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 0,2+0,221/ 1 kg; 5,0+5,51/25 kg,
min/max. grubo$¢ warstwy zbrojonej - na styropianie - 2 mm /5 mm; na wetie - 4 mm /6 mm,
temperatura przygotowania zaprawy podioza i otoczenia od +5 °C do +30 °C,
czas dojrzewania ok. 5 minut ,

2.2,
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» czas gotowosci do pracy ok. 4 godziny ,
» czas otwarty pracy min. 25 min,

Przyczepno$¢ zaprawy (MPa):

do betonu do wetny mineralne;j i
styropianu
w stanie powietrzno- suchym > 0,25 > 0,08

2.3. Klej do wtopienia siatki z wlékna szklanego.

sucha zaprawa mineralna,

do stosowania na podtoza mineralne i organiczne,

do przygotowania i aplikacji recznej oraz maszynowej,

odporna na wystgpowanie rys skurczowych,

gesto$¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,4 kg/dms3,

proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 0,2+0,22 1/ 1 kg; 5,0-5,51/25 kg,
min/max. grubo$¢ warstwy zbrojonej - na styropianie - 2 mm /5 mm; na wetie - 4 mm /6 mm,
temperatura przygotowania zaprawy podioza i otoczenia od +5 °C do +30 °C,
czas dojrzewania ok. 5 minut,

czas gotowosci do pracy ok. 4 godziny ,

czas otwarty pracy min. 25 min,

VVVVVVVYYVYVY

Przyczepnos¢ zaprawy (MPa):

do betonu do weiny mineralne;j i
styropianu
w stanie powietrzno- suchym > 0,25 > 0,08

2.4. Laczniki mechaniczne do mocowania plyt z welny i styropianu.
Wymagania dla fgcznikow mechanicznych stosowanych do mocowania ocieplenia.
> Budowa: korpus tworzywowy, trzpien stalowy z gtdwkga z tworzywa,
> Trzpien zabezpieczony antykorozyjnie,
> taczniki identyfikowalne: muszg zawierac identyfikacje producenta, informacje o klasach
podtozy, do ktérych sg dedykowane, etc., zgodnie z dokumentem odniesienia, tj. Aprobatg
Techniczng,
> Punktowa przenikalnosc¢ cieplna na trzpieniu tgcznika nie moze przekraczaé 0,002 W/K;
parametr musi by¢ potwierdzony zapisem w Aprobacie Technicznej,
Srednica talerzyka — nie mniej niz 60 mm wg ETAG 014,
Wykonaé nalezy mocowanie zagtebione (eliminacja mostkow termicznych) z zaslepka
termiczng,
Srednica otworu: 10 mm,
Dtugosé tagcznika: styropian minimum - 15cm, wetna minimum - 20 cm,
Gtebokos¢ zakotwienia: min. 80 mm,
Gtebokos¢ otworu montazowego: min. 90 mm,
Obciagzenie niszczace talerzyk >1,64 kN wg ETAG 014,
Sztywnos¢ talerzyka > 0,40 kN/mm wg ETAG 014,
Europejska Aprobata Techniczna,
Liczba tacznikdw wynosi: $ciana 4 szt/m2, strefa krawedziowa 6 szt/m2.
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2.5. Podklad pod tynk strukturalny- zgodnie z aprobatg techniczng systemu.

Ggstos¢ gotowego wyrobu ok. 1,45 g/cms3,

Przyczepnos¢ do betonu > 1,0 MPa,

Temperatura przygotowania masy oraz podloza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +30 °C,
Naktadanie tynku (czas schnigcia) 4 + 6 h,
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2.6. Tynk strukturalny silikatowy- zgodnie z aprobata techniczng systemu.

zaprawa tynkarska zgodna z aprobatg techniczng systemu,

gotowa do aplikacji po dodaniu wody,

zbrojona wiéknami,

do aplikacji recznej 1 maszynowej,

o strukturach baranka, kruszywo 2,0 mm,

odporna na wystgpowanie rys skurczowych,

reakcja na ogien — klasa A2-s1, d 0,

przepuszczalnos¢ pary wodnej - kategoria V2 — srednia,

absorpcja wody — kategoria W2 — §rednia

przyczepno$c¢ > 0,35 MPa

gesto$¢ gotowego wyrobu 1,85 g/cm?,

opdr dyfuzyjny w zaleznosci od grubo$ci warstwy powietrza Sd < 0,14 m,

odczyn pH 9,5,

temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +30 °C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie nakfadania i wigzania < 80% ,

uzycie w podwyzszonych temperaturach (do 35 °C) po dodaniu srodka ATLAS HOTER DL lub
réwnowaznego w zaleznosci od producenta,

czas przesychania ok. 15 minut* ,

czas wysychania tynku ok. 24 h* ,

* dotyczy T=20 oC, wilgotnosci wzglednej 60%,

kolor o nasyceniu pétpetnym w odcieniu zblizonym do koloru stolarki okiennej ( RAL 7001 MAT); (
ostateczny odcien nalezy uzgodni¢ z Inwestorem ).

2.7. Tynk strukturalny mozaikowy - zgodnie z aprobatg techniczng systemu

masa tynkarska na bazie wodnej dyspersji polimerowej oraz frakcjonowanych i barwionych
kruszyw, modyfikujacych dodatkéw poprawiajacych parametry aplikacyjne i eksploatacyjne.
zaprawa tynkarska zgodna z aprobatg techniczng systemu,

wyglad: jednorodna, ciekta masa, z widocznym kruszywem barwy wg katalogu producenta,
op6r dyfuzyjny 0,14 m <Sd < 1,4 m,

gestosé, glem?® - 1,7 £5 %,

reakcja na ogien — klasa A2-s1,d 0

odczyn pH 8

temperatura stosowania* od +5 °C do +30 °C,

przyczepnos¢ > 0,35 MPa,

wilgotnos$¢ wzgledna powietrza* < 80 %,

Trwato$¢(odporno$¢ na zamrazanie*odmrazanie) - zgodnie z normg PN-EN 1062-3:2008, dla
absorpcji W2 < 0,5 kg/m2 -h0,5 badanie odpornosci na zamrazanie odmrazanie nie jest konieczne.
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta($rednia warto$¢ tabelaryczna; P=50%) - 0,67 W/mK
(A10, dry )( EN 1745:2002 tab. A.12),

uzycie w obnizonej temperaturze (powyzej 0°C) i podwyzszonej wilgotnosci (do ok. 80%) po
dodaniu srodka ATLAS ESKIMO lub réwnowazny dla zastosowanego systemu,

uzycie w podwyzszonej temperaturze (do 35 °C) po dodaniu srodka ATLAS HOTER DL lub
réwnowazny dla zastosowanego systemu

czas przesychania tynku - ok. 15,

minut czas wysychania tynku - ok. 24 h,

kolor o nasyceniu pétpetnym w odcieniu zblizonym do koloru stolarki okiennej ( RAL 7001 MAT); (
ostateczny odcien nalezy uzgodni¢ z Inwestorem ).

2.8. Materialy pomocnicze ( pianka poliuretanowa, narozniki ).
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3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego
sprzgtu: wiadro budowlane, mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400500 obr/min) z mieszadiem
koszykowym, szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej, paca ze stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, mtotek
budowlany i gumowy, paca ,tarnik” do styropianu, pgdzel lub watek malarski, paca ze stali nierdzewnej do

3/7



nanoszenia masy na powierzchni¢ obrabiang i usuwania nadmiaru masy, krétka paca z plastiku do wyprowadzania
wzoru, pomostéw roboczych, rusztowan, stoliki tynkarskie, faty, taczki.

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i wewnatrz obiektu taczki, reczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. CzynnoSci wstepne

5.1.1. Przygotowanie podioza

Warunkiem, aby ptyty z welny mineralnej i styropianu dobrze trzymaty si¢ Sciany, jest wlasciwe przygotowanie

podtoza. Powinno ono by¢ mocne i réwne. Przygotowanie kazdego podloza rozpoczyna si¢ od jego umycia i

usunigcia stabo zwigzanych z podtozem ziaren kruszywa. Przy wystapieniu podioza chtonnego (np. z betonu

komoérkowego) nalezy je w catosci zagruntowaé preparatem gruntujacym, aby wzmocni¢ podtoze i zwigkszy¢ jego

przyczepno$¢ do zaprawy klejowe;.

5.1.2. Dolne zakonczenie podioza wykonanego z plyt welny czy styropianu.

Dolne zakonczenie warstwy podioza wykonanego z ptyt welny czy styropianu wykonuje si¢ w dwojaki sposéb:

* montujac przy pomocy kotkéw rozporowych specjalny profil cokotu wykonany ze stali nierdzewnej lub z
aluminium (z noskiem kapilarnym)

* montujgc na linii cokotu listwe drewniang i przyklejajac pas siatki o szerokosci 40 cm tak, aby dolny koniec
zwisat za listwe okoto 10 — 15 cm (w zaleznosci od grubosci ptyt).

Po przyklejeniu ptyt z welny mineralnej i styropianu nalezy oderwac listwe i wywina¢ siatke na wierzch ptyty z

welny mineralnej, nastepnie pokry¢ ja uniwersalng zaprawa klejowa, tworzac w ten sposéb zbrojenie dolnego

zakonczenia ptyt. Dodatkowo nalezy przyklei¢ naroznik aluminiowy z siatka.

5.2. Mocowanie ptyt z welny mineralnej czy styropianu.

5.2.1. Przyklejanie i kotkowanie plyt

Przed natozeniem wiasciwej iloSci kleju na ptyte nalezy przeszpachlowac ptyte cienka warstwa kleju oraz wzdhuz

obwodu cienka warstwa o szerokosci ok. 4 cm. Nastepnie nalezy natozy¢ 8 — 10 plackéw kleju o $rednicy okoto

10— 12 cm (uwaga: do przyklejania ptyt mozna przystapi¢ woéwczas gdy elewacja jest sucha; zaprawe nanosimy na

plyte bezposrednio przed jej przyklejeniem do $ciany). Zaprawa nie powinna wyptywa¢ na powierzchni¢ ptyt, aby

nie spowodowa¢ powstania szczelin miedzy ptytami. Plyty z tak natozong masg klejowa przyktada¢ do $ciany

budynku. Do mocowania ptyt tacznikami mechanicznymi mozna przystapi¢ po 48 godzinach. Jezeli projekt nie

przewiduje inaczej, przeci¢tnie stosuje si¢ od 4 do 6 tacznikéw na metr kwadratowy.

5.3. Wykonanie warstwy zbrojacej

5.3.1. Wstep

Po wyréwnaniu i wzmocnieniu tgcznikami warstwy ocieplajacej nalezy przystapi¢ do wykonania warstwy zbrojnej

siatka z widkna szklanego, ktéra bedzie stanowi¢ stabilny podktad pod warstwe tynku oraz ochrania¢ przed

uszkodzeniami mechanicznymi i kompensowa¢ natezenia termiczne jak rowniez przenosi¢ naprezenia skurczowe

elewacji.

5.3.2. Dobdér siatki

Siatka musi by¢ wykonana z witdkna szklanego 1 pokryta zywica alkaloodporng. Siatka z widkna szklanego

powinna posiada¢ aprobate Instytutu Techniki Budowlane;.

5.3.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojaca nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia plyt z welny mineralnej. Przed

przystapieniem do wykonania warstwy zbrojacej nalezy wzmocni¢ naroza otworéw okiennych i drzwiowych

naroznikiem aluminiowym z siatkg. W narozach otworéw nalezy wklei¢ przy pomocy kleju dodatkowe siatki

diagonalne o wymiarach minimum 25x30 cm. Mas¢ klejowa nalezy natozy¢ na powierzchni¢ plyt rozpoczynajac

od gory $ciany, pasami o szerokosci okoto 1 m i grubosci warstwy okoto 3 —5 mm. W natozong mase klejowa

nalezy wtopic siatke z widkna szklanego i wyréwna¢ powierzchnie. Pasy siatki nalezy przykleja¢ z zaktadka, ktéra

powinna wynosi¢ minimum 10 cm. Nastepnie po wyschnieciu warstwy nalezy nanie$¢ druga cienka warstwe

zaprawy klejowe] celem calkowitego wyréwnania i wygladzenia jej powierzchni. Pozostawi¢ do wyschnigcia.

Powstate podczas naktadania kleju $lady nalezy po wyschnieciu zeszlifowac papierem §ciernym.

5.3.4. Nalozenie preparatu gruntujacego.

Po uptywie minimum 24 godzin i wyschnieciu warstwy zbrojacej, przed naktadaniem tynkéw cienkowarstwowych

Sciang nalezy zagruntowa¢ preparatem gruntujacym zalecanym pod nakladany w pdzniejszym etapie tynk

cienkowarstwowy. Preparat gruntujacy natozy¢ na cala powierzchni¢ $ciany pedzlem, szczotka lub watkiem.
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Pozostawi¢ do wyschnigcia. Jako optymalng temperature schnigcia przyjmuje si¢ +200C oraz wilgotno$¢ wzgledna
powietrza 60%. Niska temperatura oraz wysoka wilgotno$¢ powodujg wydhuzenie procesu wysychania gruntu.
Przygotowanie podtoza pod tynk:
Podloze powinno by¢:
* stabilne:
— dostatecznie sztywne, odpowiednio dtugo sezonowane - przyjmuje si¢, ze czas sezonowania podtozy wynosi
odpowiednio:
- dla nowych tynkéw cementowych z gotowych zapraw tynkarskich min. 1 tydzien na kazdy cm grubosci - dla
$cian betonowych co najmniej 28 dni,
* suche,
* réwne - nieréwnosci 1 ubytki nalezy wypeti¢ systemowymi zaprawami uszczelniajacymi lub zaprawami
klejacymi do wykonywania warstwy zbrojacej w systemach ocieplen.
* oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ tynku, zwiaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczéw, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej stosujgc preparaty systemowe,
5.3.5. Wykonanie wyprawy dekoracyjnej.
Po wyschnigciu preparatu gruntujacego mozna przystapi¢ do nakladania tynkéw cienkowarstwowych.
Przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, rOwnomierng warstwa na podtozu, uzywajac do tego
celu dlugiej pacy ze stali nierdzewnej, nastepnie usung¢ nadmiar tynku do warstwy o grubo$ci kruszywa zawartego
w masie. Zadang strukture wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaskg paca z plastiku.
Operacje zacierania wykona¢ zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego struktury i
rodzaju) przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na calej powierzchni elewacji. Przed rozpoczeciem prac
tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca nie przeznaczone do tynkowania, trzeba ostoni¢. Prace tynkarskie
nalezy wykona¢ na powierzchniach nie narazonych na bezpos$rednie dziatanie stonca, wiatru, deszczu oraz mrozu.
Takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czgsto wrecz uniemozliwia,
osiagniecie prawidtowej struktury tynku. Proces aplikacji i wiagzania tynku powinien przebiega¢ przy
bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podioza od +5°C do +25°C ( zaleznie od rodzaju tynku — patrz
parametry i dane poszczegdlnych materiatéw), przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Wysoka wilgotnos¢, zbyt
niska temperatura powoduja znaczne wydiluzenie czasu wigzania tynku. Podczas realizacji rob6t zaleca si¢
zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatujacych
czynnikéw zewngtrznych oraz ochrony oséb i mienia oséb trzecich.
6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzeniu podlega migdzy innymi:
* zgodnos$ci rob6t z dokumentacja projektows,
*  jako$¢ zastosowanych materialéw i wyrob6w,
*  atesty, aprobaty, deklaracje, itp.
* prawidlowos¢ przygotowania podtoza,
*  przyczepnos¢ tynkéw do podloza,
* grubosci wykonanego tynku,
* wyglad powierzchni tynku,
» prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
* wykonczenie tynku na stykach, narozach oraz szczelinach dylatacyjnych,

7. Obmiar robét
Jednostka podstawowa jest: m2
Wszystkie prace podlegaja zasadom odbioru koncowemu robét, wg zasad podanych powyzej.

8.ODBIOR ROBOT

Ustala si¢ nastepujace rodzaje odbioru robét:

a) odbidr robét ulegajacych zakryciu; odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Dotyczy np. rob6t zwigzanych z przygotowaniem podtoza pod tynki.

b) odbiér koncowy; odbiér polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robdt po catkowitym zakonczeniu
wszystkich robét
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8.1.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.1.1.Zasady ogolne.
Odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdt. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajacego realizacjag umowy. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
jednak nie pdézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy. Jako$¢ i1 ilos¢ robét
ulegajacych zakryciu ocenia odbierajacy na podstawie dokumentdow zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczng 1 uprzednimi ustaleniami.
8.1.2.0dbiorowi robot zanikajacych w pracach tynkarskich podlegaja:
1/ Podloza: Podloza (podioza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.1.1 oraz poddane badaniu zgodnie
z punktem 6. niniejszej specyfikacji. Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika budowy.
8.2. Odbiér ostateczny robot
8.2.1.Warunki technicznie odbioru robét tynkarskich.
Odbidr tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego przedmiot okresla
projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okre$lajaca uzgodnione zmiany
dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodno§¢ wykonania tynkéw stwierdza si¢ na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej normie.
Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z
nastgpujacych rozwigzan: - wykonawca tynkéw jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru, - jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, - jezeli nie sa3 mozliwe podane rozwigzania nalezy usunaé tynk i
ponownie wykona¢ roboty tynkowe. Protokét odbioru gotowych tynkéw powinien zawiera¢: - ocen¢ wynikow
badan - wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia - stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania tynkéw z zaméwieniem.
8.2.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego.
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

*  Protokét odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego,

* Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
8.3.0dbiodr koncowy.
Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym 1 zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdt wykonawcey zostanie
zwrdcona w cato$ci kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9. Podstawa platnosci
Cena wykonania I m? tynkow obejmuje:
* prace przygotowawcze (obejmujace skompletowanie materialéw, sprzetu i rusztowan),
* przygotowanie podtoza, usunigcie odspojonych tynkéw i powlok malarskich, uzupetnienie i wyréwnanie,
*  zagruntowanie podtoza,
* przyklejenie piyt,
* wykonanie warstwy zbrojacej,
*  zagruntowanie warstwy zbrojacej,
* wykonanie cienkowarstwowej wyprawy,
* ewentualne malowanie tynku (np. tynk mineralny),
* testy i pomiary,
* prace porzadkowe,
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10. Przepisy zwigzane

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

Europejska aprobata techniczna ETA-10/0079

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN-13496:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wlasciwosci
mechanicznych siatek z wiékna szklanego.

PN-EN-13494:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie przyczepnosci miedzy
warstwa zaprawy klejacej 1 warstwa zbrojona, a materiatem do izolacji cieplne;.

Instrukcja ITB 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania Scian zewnetrznych budynku.
PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81913:1998 - Farby do elewacji budynkéw. Wymagania ogdlne.

717



