STB-04. KONSTRUKCJE STALOWE ZE STALI S355JR, ORAZ ST3S KOD CPYV 45262400-5:
Whnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,,Wykonanie rob6t instalacyjnych wod-kan, c.o.,
wentylacyjnych, instalacji freonowej, wewngtrznej instalacji gazowej elektrycznej, , montaz kottowni na paliwo
gazowe, wykonanie robdt ogélnobudowlanych w zakresie izolacji przeciwwilgociowych, termicznych oktadzin
ptytkami posadzek i $cian, obrébek blacharskich oraz podkonstrukcji stalowych pod urzadzenia wentylacyjne i
chtodnicze” w ramach zadania pt. ,, Budowa budynku socjalno-biurowego oraz warsztatowo-garazowego wraz ze
zbiornikiem bezodptywowym i infrastruktura towarzyszaca™ zlokalizowanego w 63-000 Sroda Wlkp. przy ul. Nad
Strugg dz. nr ewid. 3885. Gmina Sroda Wikp.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu
Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdot zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrébka elementoéw i ich potagczeniem w ramach zadania pt:
,»,Wykonanie robdt instalacyjnych wod-kan, c.o., wentylacyjnych, instalacji freonowej, wewnetrznej instalacji
gazowej elektrycznej, , montaz kottowni na paliwo gazowe, wykonanie rob6t ogdélnobudowlanych w zakresie
izolacji przeciwwilgociowych, termicznych okltadzin ptytkami posadzek i Scian, obrébek blacharskich oraz
podkonstrukcji stalowych pod urzadzenia wentylacyjne i chlodnicze” w ramach zadania pt. ,, Budowa budynku
socjalno-biurowego oraz warsztatowo-garazowego wraz ze zbiornikiem bezodptywowym 1 infrastrukturg
towarzyszaca” zlokalizowanego w 63-000 Sroda Wikp. przy ul. Nad Strugg dz. nr ewid. 3885. Gmina Sroda Wikp.
1.4.0kreslenia podstawowe
1.4.1. Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzagce do wykonania projektowanego obiektu
1.4.2. Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane
wbudowywane na trwale do konstrukcji. Zgodnie z rozporzagdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo
budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych jednostka
upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5.0golne wymagania dotyczace robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami InZyniera.
Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i
staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :
Rysunki warsztatowe opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego okreslonego w czesci rysunko-
wej Dokumentacji Projektowej oraz podzialem na elementy wysylkowe do transportu i montazu.Wymiary liniowe
w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy
wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do
projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych
tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i
montowanej konstrukcji.Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza
Dokumentacjg Projektowa,
obejmujacy :
- metody przygotowania powierzchni z oddzielnym uwzglednieniem stykéw montazowych i tozysk.
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu
konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie
montazu,
- technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwdrni oraz na placu budowy, z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementéw konstrukeji,
- naprawy uszkodzen powlok W czasie montazu i zabezpieczenia stykOw montazowych,
- szczegobty techniczne rozww}zan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementéw konstrukcji
szczegolnle przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej starannosci,
- wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,
- zestawienie materialéw i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na cz¢$¢ dotyczaca wykonania
- konstrukcji i cz¢$¢ dotyczaca montazu.
2.MATERIALY
2.1.Akceptowanie uzytych materialow
Do wykonania konstrukcji stosowaé¢ mozna wylgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Aprobaty
Techniczne.



2.2.Stal konstrukcyjna:

2.2.1. Podkonstrukcje pod centrale wentylacyjne i jednostki zewngtrzne instalacji freonowe;j:

a/ RK 80x80x5 S355JR,

b/ RK 90x90x4 S355JR,

¢/ RK 100x100x4 S355JR,

d/ blacha stalowa gr. 10mm,

e/ pret @ 12mm, ST3SX,

f/ §ruba rzymska @ 12mm,

2.2.2. Drabiny zewng¢trzne:

a/ aluminium

2.2.3.Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali

(np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera jesli posiadaja

Aprobate Techniczng.

2.2.4. Tryb post¢gpowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowe powinna: mie¢ trwale ocechowania, mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia
cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami, spetnia¢ wymagania okreslone w normach
przedmiotowych dla stali z profilu zamknigtego zimno gi¢tego wykonanego ze stali S355JR, oraz blachy ze stali
St3S

2.3.L.aczniki i materialy spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: dla srub pasowanych, dla nakretek

do $rub, dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka, dla podktadek pod $ruby, dla Srub montazowych,
dla elektrod, dla drutéw spawalniczych. £aczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i
ogrzewanych pomieszczeniach. L.aczniki i materialty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre§lonej

stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Jako taczniki nalezy stosowag:

a/ blache stalowg gr.10mm wykonana ze stali St3S,

b/ kotwy stalowe Fischer FIS AM 10x150 8.8 + zaprawa FIS EM,

Jako material spawalniczy nalezy stosowac elektrody EA-146, (zastepczo ER-346 lub ER-546 do konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne).

3.SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzgtu. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia,
czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na
zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ si¢ tak, aby po-
wierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen moga-
cych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i
cechy, ktére musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenie$¢ oznaczenia na cz¢$ci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly byc¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych napre¢zen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne Elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce polaczenia musza
by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy §rub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamkni¢tych
pojemnikach. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty Zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056. Przy transporcie drogowym w
wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazdéw nalezy
uzyska¢ zgode DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich, przez ktérych tereny przechodzi trasa
przejazdu. Konwdj przewozacy czg¢sci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujacy.



4.3.0dbior konstrukcji po roztadunku

Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na: wytworzenie konstrukcji, montaz konstrukcji na miejscu
budowy, z réznymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji
po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére
bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet srub. Z dostawy wytaczone sg farby i materialy spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4.Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne s3 kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt. 2.4.2.8. 1 2.8. PN-89/S-10050 Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to
Wytwoérca przedstawia Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek.
Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecno$ci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac
ponosi Wytwoérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czgs¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykonanie konstrukcji w Wytwoérni

5.1.1.Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji
Projektowej Iub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozréznia si¢:
wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych
doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.1.2.Dopuszczalne odchytki od Unii prostej

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (pretéw $ciskanych, paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub od
wezla do wezla stgzen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki
moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.1.3.Dopuszczalne skregcenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesuni¢ciem odpowiadajacych sobie punktéw
przekroju) wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.1.4.Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementdw w zakresie oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych.

5.1.5.Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpiecze-
niem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie
wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1.Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiagzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udost¢gpnienie go
wytworcy, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé¢ ew. uszkodzenia powstale w transporcie.
Konstrukcje na placu budowy nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢
poszczegblnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania
konstrukcji powinien zapewnié: jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnos¢, dobre przewietrzenie elementéw
konstrukcyjnych, dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢
wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp. W miar¢ mozliwosci nalezy dgzy¢ do tego aby dzwigary i belki byty
sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w
innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia
sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatos$cé.

5.2.2.Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak
przeszkdéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Wszelkie uszkodzenia
elementéw powstate w czasie transportu wewngtrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci
element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robdt



5.2.3. Wykonanie potaczen tymczasowych

Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie
technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostoni¢cia od wiatréw.

5.2.4. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

5.2.4.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej Jesli za-
chodzi potrzeba wykonania dodatkowych spom lub spoin pomocniczych (wlaczajagc w to spomy szczepne) musi
by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przew1d21anych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody
Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S9/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢
oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu,
ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wcze$niej jak po uptywie 96
godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegaja na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych.
Koszty badan radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywac¢ je moga jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inzyniera. Badania potwierdzajace jako$¢ robét spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-
89/5-10050 p. 3.2.8. i p. 3.2.9. Wytwédrca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci
radiograméw i protokotéw i przekazacé ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
5.2.5.Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytwoérni, gdzie wykonuje si¢
wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowe;j.
Po ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogdlng Specyfikacja.

5.2.6.Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych konstrukcji stalowe;j.
Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym. iz musi przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta 1 Inzyniera. Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z
projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera i projektanta konstrukcji projekt
rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego
uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nast¢pujace odchyiki:

- w rozstawie szeregéw pali lub jarzm £5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm,

- w rozstawie poprzecznie i podtuznie pomostu £5 cm.

5.2.7. BHP i ochrona §rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0bowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od

dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2.0dbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czg¢sciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ zZ programem wytwarzania
konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng cz¢s$¢ akceptacji programéw. Sposéb

1 zakres odbior6w czgsciowych opisane sa w pkt. 5. niniejszej Specyfikacji.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 kg oraz 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych

8.PODSATWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania | t konstrukcji obejmuje: roboty przygotowawcze zakup i dostarczenie materiatow przygotowanie
konstrukcji stalowej pasowanie wstgpny montaz montaz konstrukcji stalowej naprawa uszkodzen zabezpieczenie
antykorozyjne odbiory i testy zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne

PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogélne zasady obliczen



PN-B-03215:1998
PN-82/B-02000
PN-90/B-03200
PN-86/B-02015
PN-85/B-02170
PN-EN 10025

PN-EN 45014
PN-92/H-01107
PN-68/H-0465D
PN-ISO 4464

PN-91/M-02105

PN-85/H-83152
PN-83/H-84017
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020

PN-89/H-84023/07

PN-75/M-69014
PN-73/M-69015
PN-87/M-69772
PN-76/M-69774
PN-87/M-69008
PN-87/M-69009
PN-78/M-69011

PN-65/M-69013
PN-75/M-69014

PN-65/M-69017
PN-73/M-69355
PN-88/M-69420
PN-91/M-69430
PN-88/M-69433
PN-74/M-69434

PN-64/M-69751
PN-89/M-69775

PN-89/M-69777

PN-/M-69900

PN-EN 25817 PN-ISO 5817

PN-EN 26520 PN-ISO 6520

PN-ISO 5261:1994

PN-ISO 5261/Ak
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 4759-1:2002

Konstrukcje stalowe - Polczenia z fundamentami — Projektowanie i wykonanie
Obcigzenia budowli. Zasady ustalania warto$ci
Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne rodowiskowe. Obcigzenia temperatur
Ocena szkodliwoci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki
Wyroby walcowane na gorco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki
techniczne dostawy
Ogolne kryteria dotyczce deklaracji zgodnoci wydawanej przez dostawcéw
Stal - Rodzaje dokumentéw kontrolnych
Klasyfikacja klimatéw - Rodzaje wykonania wyroboéw technicznych
Tolerancje w budownictwie - Zwizki midzy rénymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach
Podstawy zamiennoci - Uktad tolerancji i pasowa - Pola tolerancji i odchytki
graniczne wymiar6éw do 3150 mm
Staliwo wglowe konstrukcyjne. Gatunki
Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejca. Gatunki
Stal niskostopowa o podwyszonej wytrzymatoci. Gatunki
Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki
Stal okrelonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali wglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania
Spawanie tukiem krytym stali wglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwoci ztczy spawanych na podstawie
radiogramow
Spawalnictwo. Cicie gazowe stali wglowych o gruboci 5-100 mm.Jako
powierzchni cicia
Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych
Spawalnictwo - Zaktady stosujace procesy spawalnicze - Podziat
Spawalnictwo - Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych — Podziat i
wymagania
Spawanie gazowe stali niskowglowych 1 niskostopowych - Rowki do spawania
Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali wglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegéw do spawania
Spawanie argonowe elektroda nietopliw stali stopowych - Rowki do spawania
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogélne
wymagania i badania
Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowglowych i
stali niskostopowych o podwyszonej wytrzymatoci
Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyszonych temperaturach
Proba twardo$ci ztaczy spawanych i zgrzewanych
Spawalnictwo - Wadiiwoci ztczy spawanych - Oznaczanie klasy wadliwoci na
podstawie ogledzin zewntrznych
Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwoci ztczy spawanych na podstawie
wynikow bada ultradwikowych
Spawalnictwo - Egzaminy spawaczy i zgrzewaczy
Zakcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania poziomdéw jakosSci
wedlug niezgodnosci spawalniczych
Klasyfikacja niezgodnoci spawalniczych w ztczach spawanych metali wraz z
objasnieniami
Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw. )
Tolerancje czesci zlacznych. Cz. 1: Sruby, wkrety dwustronne i nakretki.
Klasa doktadnosci A. B1i C.



PN-EN ISO 4759-3 2002

PN EN 1493:1998

PN EN 26157-1:1998
PN EN 26157-3:1993
PN-EN ISO 898-1:2001

PN-EN ISO 898-6:2002

PN-EN 24032:1999
PN-EN 24034:1999
PN-EN 28673:1999

PN-EN 24035:1999
PN-83/M-82171

PN ISO 10485:1996
PN-EN 24016:1998
PN-EN 28765:1999

PN-EN 24014.-1999
PN-EN 24015:1999

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-82/M-82054/03
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-83/M-82171
PN-83/M-82343
PN-77/M-82002
PN-78/M-82005

PN-EN ISO 7089:2002
PN-EN ISO 7091:2002

Tolerancje czesci zlacznych. Cz. 3: Podktadki okraglte do $rub. wkretéw i nakretek.
Klasy doktadnosci A i C.
Czgsci zhgczne. Nieciggtosci powierzchni. Nakretki.
Czesci ztaczne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i sruby dwustronne
ogoblnego stosowania )
Czesci ztgczne. Nieciggtosdci powierzchni. Sruby, wkrety i §ruby dwustronne
specjalnego stosowania.
Witasno$ci mechaniczne czgsci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej i
stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.
Witasnosci mechaniczne czesci zlagcznych. Cze$¢ 6. Nakretki z okre§lonym
obcigzeniem probnym. Gwint drobnozwojny.
Nakretki szesciokatne. Odmiana 1. Klasa doktadno$ci A i B.
Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C.
Nakretki szesciokatne. Odmiana 1, z gwintem metrycznym drobnozwojnym.
Klasa doktadnosci A i B.
Nakretki szesciokatne niskie (ze Scigciem). Klasa doktadnosci A i B.
Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.
Badania nakretek obcigzeniem prébnym na stozku.
Sruby z bem szesciokagtnym. Klasa doktadnosci C.
Sruby z tbem szesciokatnym z gwintem metrycznym drobnozwojnym. Klasa
doktadnosci A B.
Sruby z tbem szesciokagtnym. Klasa doktadno$ci A i B.
Sruby z tbem szesciokatnym i trzpieniem zmniejszonym ($r. trzpienia = $r.
podziatowej). Klasa doktadnosci B.
Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
Sruby pasowane z tbem szeSciokgtnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.
Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretéw
Sruby ze tbem szeciokatnym
Nakretki szesciokatne
Nakretki szeciokatne powiekszone do polaczen spawanych
Sruby ze tbem szeciokatnym powickszonym do potaczen spawanych
Podkiadki - Wymagania i badania
Podktadki okragte zgrubne
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.



